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Verfestigung durch  Prinzipskizze
Strengthening due to  Schematic skeich

Mischkristallbildung  Substitutionsatom Matrixatom

Solig-solution Substitutional atom 353 9 : Matrix atom

formation Q) . Interstitielles Atom
interstitial atom

BH-Effekt Interstitielles Atom Stufenversetzung
Bake-hardening Interstitial atom \A\ w/fdge dislocation
effect

Korngrenzen Grobkéimig CX T3 A Feinkdrnig
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Abrasiver Verschleiss

Werkstoff:
Blechdicke:

H380LA
1,8 mm
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_: Materialabnahme

MeBstelle , (technisch %)

DCO05+ZE DCO05+ZE DP-K30/50+ZE
s =0,82 mm s =0,77 mm s=0,73 mm
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Zusammenfassung
“Gemeinsames Leiterklettern”

/\

Serie

sicherheit

/\

Machbarkeit

m

untersuchungen

Allgemeine
Untersuchungen

/\
Zulieferer

/\

Serie

sicherheit

/\

Machbarkeit

m

untersuchungen

Allgemeine
Untersuchungen

/\
Anwender




