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Schnellere Einfuhrung neuer Stahle
Reduktion von Storungen und Schleifen
GroBeres Bauteilspektrum fur neue Stahle

Bessere Verzahnung von Karosserieentwicklung und Werkstoffentwicklung
Transparenz Uber die Schnittstellen

Sinnvolle Aufteilung der Aufgaben zwischen Automobil- und Stahlindustrie
Erhohung der Effizienz durch gemeinsame Pruf- und Dokumentationsrichtlinien

Labormuster Probecoil Kleinstatistik Fahrzeugserien- Serien-
planung statistik
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Werkstoffgrobkonzept.
Bewertung und Auswahl von
Konzeptvarianten und Werkstoffgruppen.

Werkstoff- Werkstoff-
konzept freigabe entwicklung produktion




Werlkztoffauzwahl

Werkstoffgrobkonzept.
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Einfluss von Stuckzahl und Design.
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Werkstoffgrobkonzept.

Heckklappe aus Kunststoff im BMW 6er
Cabrio.
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in der Karossene-
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Informationen.

Werkstoff- Werkstoff- Serien- Serien-
konzept freigabe entwicklung produktion




Werkstoffkonzept.
Detaillierung und Auswahl spezifizierter
Werkstoffe.
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weemet \Werkstoffkonzept.

Werlztofffreigabe

i Merbindung von Strukturkonzept und

Werkstoffkonzept am Beispiel Frontcrash.
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1 Motortrager

2 Rad

3 Stitzrader Radhaus
4 Tunnel

5 Fersenblech
6 Motortrager hinten

7 Schwellerlangs-
verstarkung




w-et \Werkstoffkonzept.
= Klassifizierung der Stahlsorten.
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weeme \Narkstoffkonzept.

Werlztofffreigabe
in der Karossene-

e Machbarkeitsuntersuchungen mit DP-und

we0 | RIP-Stahlen in Serienwerkzeugen.
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Werkstoffkonzept.
Aktivitaten und erforderliche

Informationen.
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Werlztofffreigabe
in der Karossene-

s Prozessabsicherug in der Serie.

Schwankungen des Aufsprungverhaltens.
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Werkstofffreigabe.

Versuch zum Platinenschneiden unter
Serienbedingungen.
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" Werkstofffreigabe.
" Beispiele fur weitere vor der Werkstoff-
freigabe zu beantwortende Fragen.

Werkstoff- Werkstoff- Werkstoff- \ “Set:ie_n- ~ Serien- _
grobkonzept konzept freigabe | entwicklung produktion
1 ke - e .

|| e
=1




weeee \Wearkstofffreigabe.

Werlztofffreigabe

mae Voraussetzung fur die Serienentwicklung.
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Informationen.
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Werlkztoffauzwahl

Serienentwicklung.

Werlztofffreigabe
in der Karossene-

wame Planung und Beschaffung der Anlagen, Be-
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statigung mit Prufstanden und Prototypen.
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Werlkztoffauzwahl

- Serienentwicklung.

in der Karossene-

-5 E£S Kann nicht jede Beanspruchung
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abgesichert werden.
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Werlztofffreigabe

s Erfahrungen bei der Einfuhrung neuer
e Stahle wahrend der Serienentwicklung.
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Werlkztoffauzwahl

Serienentwicklung.
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Informationen.
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Fahrzeugentstehungsprozess.
Serienproduktion.
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Serienproduktion.
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Fahrzeugentstehungsprozess.

Werkstoffe im Fahrzeugentwicklungs-
prozess.
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grobkonzept konzept freigabe entwicklung produktion
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Werkstoffauswahl und Werkstofffreigabe in
der Karosserleentmcklung
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Wesentliche Auswahlkriterien fiir Werkstoffe sind:
* Streckgrenze

(nicht Zugfestigkeit, nach der die neuen Stahle genormt werden)
e Kenntnisstand zum Werkstoff und Reife des Werkstoffs

* Bauteilabhangig konnen spezifische Kriterien ausschlaggebend sein
(z.B. Antennen in Heckklappe)

Die Effizienz der Zusammenarbeit zwischen Automobil- und Stahlindustrie

entscheidet uber die Wettbhewerbsfahigkeit sowohl der Partner als auch
des Werkstoffs Stahl.

* Gemeinsame Entwicklungen mehrerer Stahlhersteller

* Synchronisierung der Prozesse mit gemeinsamer Bewertung der Risiken
* Sinnvolle Aufteilung der Prufungen zwischen Instituten, Stahl- und
Automobilindustrie nach vereinbarten Pruf- und Dokumentationsrichtlinien




